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GOVERNO DO ESTADO DE GOIAS

SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGAO

TERMO DE REFERENCIA

Numero do Processo - SISLOG
108694

Numero do Processo - SEI
202400005030685

Em conformidade com a Lei federal n2 14.133, de 01 de abril de 2021 e com o Decreto estadual n° 10.207, de 27 de janeiro de 2023, o Termo de Referéncia é o
documento necessdario para a contratacdo de bens e servicos comuns, destinado a identificar as especificagdes do objeto e as condigdes da contratagdo e
execugdo, devendo conter os elementos minimos previstos na legislagdo.

O Termo de Referéncia deve ser elaborado com base nos estudos técnicos preliminares, apds o posicionamento conclusivo sobre a adequagdo da contratagdo
para o atendimento da necessidade a que se destina.

O Termo de Referéncia devera ser elaborado, obrigatoriamente, nas contratagdes de bens e servigos comuns, inclusive servicos comuns de engenharia,
independente da forma de seleg¢do do fornecedor, seja por licitagdo ou por contratacdo direta.

Tépico 1 - DADOS DA CONTRATAGCAO

1.1. Dados do Processo Numero do Processo Administrativo no Sei 202400005030685

1.2. Adequagdo A presente contratacdo sera autorizada pelo Ordenador de Despesas, com a respectiva indicagdo or¢gamentdria, nos termos do
Orgamentdria Decreto estadual n® 10.207, de 27 de janeiro de 2023.

Tépico 2 - DEFINICAO DO OBJETO DA CONTRATACAO

Fornecimento de Bens e Materiais e Servigos - Reforma completa na estrutura da mesa e cadeira, e também,
2.1. Descrigao resumida do objeto|fornecimento e instalagdo do Tampo e do encosto e assento novo de mobilidrio escolar compreendido por CONJUNTO
ESCOLAR ADULTO, para atender a demanda das escolas da Rede Estadual de Ensino.

2.2. Regime de fornecimento de |Fornecimento de Bens e Materiais e Servigos de forma parcelada, sob demanda, nos termos do Cronograma constante
bens ou servigos neste TR (se aplicavel).

2.3. Natureza da execugdo do . - . = .
< Fornecimento de Bens e Materiais e Servigos: ndo continuada

objeto
2.4. Caracteristica do objeto Comum, conforme justificativa constante do Estudo Técnico Preliminar.
2.5. Instrumento Contratual A presente contratagdo serd formalizada por meio de Termo de Contrato.

O prazo de vigéncia contratual é de 12 meses, contados imediatamente a partir da assinatura ou retirada de Termo de
Contrato, nos termos do Titulo Ill, Capitulo V, da Lei federal n2 14.133, de 01 de abril de 2021. Considerando que o objeto
2.6. Prazo de vigéncia contratual |contratado é de natureza ndo continuada, a vigéncia do contrato podera ser prorrogada nos termos da Lei Federal n?
14.133 de abril de 2021. A minuta de Termo de Contrato oferece maior detalhamento das regras que serdo aplicadas em
relagdo a vigéncia da contratagdo

Tépico 3 - ESTIMATIVAS DO VALOR DA CONTRATAGAO E DOS PRECOS REFERENCIAIS

3.1. Os valores referenciais estimados da contratagdo, unitdrios e totais, aferidos conforme ampla pesquisa de mercado, sdo os seguintes:

Descrigao do item 001
Cddigo 3550 - Prestagdo de Servigos, suporte técnico e operacional.

InformagGes Adicionais

Servigo in loco nas escolas, de FORNECIMENTO, substitui¢do e instalagdo do tampo em madeira por tampos em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno) para o
conjunto aluno CJA 06 FDE/FNDE de forma que assegure um encaixe preciso dos tampos nas estruturas metélicas garantindo sua fixagdo e alinhamento
adequados. Além disso, serd realizada a substitui¢do dos parafusos danificados por novos, se houver necessidade, garantindo a integridade e durabilidade da
mesa e tampo. A Fixacdo do tampo a estrutura ocorre através de: 06 porcas altas com flange, métrica M6 (didmetro de 6mm), Co injetadas em castelos
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troncocdnicos do préprio tampo; 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela,
fenda Phillips.

Periodo (Meses)

Quantidade 150000

Unidade servico (s)

Participagdo Ampla Participacao

Local de Entrega conforme cronograma de execugdo
Diferenga Minima RS

Valor Unitério RS 183,84

Valor Total RS 27.576.000,00

Descrigao do item 002
Cddigo 3550 - Prestagdo de Servigos, suporte técnico e operacional.

Informagées Adicionais

Servigo in loco nas escolas, de REPARO GERAL na estrutura da mesa do conjunto aluno CJA 06 FDE/FNDE, incluindo pegas, lixamento, soldas e pintura com
substituicdo caso necessdrio de ponteiras, sapatas traseira, frontal e porta livro. Nas partes metalicas devera ser aplicado tratamento antiferrugens que
assegure resisténcia a corrosdo, garantindo a prote¢do da estrutura. Pintura dos elementos metalicos em tinta liquida Epodxi poliamida cinza claro, de alto
teor de sélidos e pigmentagdo anticorrosiva, bicomponente, de secagem extrarrapida e excelente aderéncia ao aco carbono. Para aplicagdo da tinta a mesma
devera ser diluida com uso de um solvente sob adi¢do de catalisador, com o objetivo de melhorar seu desempenho.

Periodo (Meses)

Quantidade 80000

Unidade servico (s)

Participagdo Ampla Participacdo

Local de Entrega conforme cronograma de execugdo
Diferenca Minima RS

Valor Unitario RS 98,33

Valor Total RS 7.866.400,00

Descrigao do item 003
Codigo 3550 - Prestagdo de Servigos, suporte técnico e operacional.

Informag6es Adicionais

Servigo in loco nas escolas para FORNECIMENTO, substituicdo e instalagdo do assento e encosto para cadeira do conjunto aluno CJA 06 FDE/FNDE ABS
(Acrilonitrila butadieno estireno) danificados por novos, com substituigdo e instalagdo caso necessario de buchas, sapatas e pino expansor fixadas a estrutura
através de encaixe de forma que assegure um encaixe preciso das pecas em Abs. na estrutura metélica garantindo sua fixagdo e alinhamento adequados. A
Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura ocorre através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm, garantindo a sua
integridade e durabilidade.

Periodo (Meses)

Quantidade 150000

Unidade servico (s)

Participagao Ampla Participagdo

Local de Entrega conforme cronograma de execugdo
Diferenca Minima RS

Valor Unitario RS 143,40

Valor Total R$ 21.510.000,00

Descri¢dao do item 004
Cadigo 3550 - Prestacdo de Servicos, suporte técnico e operacional.

InformagGes Adicionais

Servigo in loco nas escolas para REPARO GERAL na estrutura da cadeira do conjunto aluno CJA 06 FDE/FNDE, incluindo pegas, lixamento, soldas e pintura com
substituicdo caso necessario de buchas, sapatas e pino expansor. Nas partes metalicas devera ser aplicado tratamento antiferrugens que assegure resisténcia
a corrosdo, garantindo a protegdo da estrutura. Pintura dos elementos metélicos em tinta liquida Epoxi poliamida cinza claro, de alto teor de sélidos e
pigmentagdo anticorrosiva, bicomponente, de secagem extrarrapida e excelente aderéncia ao aco carbono. Para aplicagdo da tinta a mesma devera ser
diluida com uso de um solvente sob adigdo de catalisador, com o objetivo de melhorar seu desempenho.

Periodo (Meses)

Quantidade 150000

Unidade servico (s)

Participagdo Ampla Participacdao

Local de Entrega conforme cronograma de execugdo
Diferenca Minima RS

Valor Unitario RS 70,33

about:blank 2/19



14/03/25, 11:39 Documento

Valor Total R$ 10.549.500,00

3.2. Prego Total Estimado: n3o sigiloso - R$ 67.501.900,00 (R$ Sessenta e Sete Milhdes e Quinhentos e Um Mil e Novecentos Reais) . ATENTAR para os
Anexos | e Il desse TR. Apresentar planilha de composigdo de custo unitario junto com a proposta de prego.

3.3. O prego total estimado da contratagdo fundamenta-se conforme pesquisa de pregos realizada em conformidade com a IN n2 73/2020 e IN n2 65/2021 do
Ministério da Economia, concomitante com o Decreto estadual n® 9.900, de 07 de julho de 2021.

3.4. Os pregos estimados especificados neste Termo de Referéncia, unitdrios, totais e global, correspondem aos pregos maximos nos quais o objeto podera ser
adjudicado. N3o sera admitida a adjudicagédo do objeto por precos (unitario e global) superiores aos especificados neste Termo de Referéncia.

Tépico 4 - DESCRICAO DETALHADA DO OBJETO

4.1. O objeto contratado devera atender as especificages e a descrigdo como um todo, abaixo apresentadas:

Reforma completa na estrutura da mesa e cadeira, e também, fornecimento e instalagdo do Tampo e do encosto e assento novo de mobilidrio escolar
compreendido por CONJUNTO ESCOLAR ADULTO, para atender a demanda das escolas da Rede Estadual de Ensino.

E mais, Laudo emitido por laboratério quando a atividade anti-viral de acordo com a ISO 21702:2019 em produtos porosos e ndo porosos (Prolipopileno), para
a familia do SARS-CoV-2 (Corona-Virus) com porcentagem de redugdo acima de 95%;

Laudo de ensaio de flexdo em Polipropileno, Norma ISO 178:2019-Plastics, emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, com resultado minimo de 30 Mpa
de Limite de resisténcia na flexdo e minimo de 800 Mpa no Mddulo de elasticidade na flexdo/m2;

Laudo de ensaio de laboratério quanto a identificagdo por infravermelho de acordo com a ISO 3451-4-1998 - Identificagdo por Infravermelho em Compostos
Organicos, determinagdo de Residuo de Ignigdo em Plastico, com resultados positivo para poliamida e 30,4% de carga inorganica.

ENCOSTO PARA CJA-06 FDE/FNDE

Encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL (PANTONE 287 C). Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde do encosto, devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo
do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdes nos projetos) e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes, também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdes nos projetos).

As pegas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo, ou partes cortantes, devendo ser utilizados materiais puros, virgem e pigmentos atéxicos, com

comprovagdo através de laudo do fabricante da matéria prima.
Fixagdo do encosto injetados a estrutura através de rebites de ?repuxo?, didametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
DOCUMENTAGAO TECNICA: A licitante vencedora devera apresentar apés a convocagdo a documentagdo em nome do FABRICANTE DOS COMPONENTES:

a) Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de inje¢do para cada componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme
modelo de "Declaragdo tipo D".

b) Laudo técnico que comprove a aderéncia as especificagdes técnicas dos componentes injetados, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT
NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de

Laboratdrios de Ensaio e Calibragéo;

¢) Laudo de ensaio de Impacto Izod em Polipropileno, Norma ASTM D256:10(2018), emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, com resultado minimo
de 650 J/m ? 65 KJ/m2;

d) Laudo emitido por laboratério quando a atividade anti-viral de acordo com a I1SO 21702:2019 em produtos porosos e ndo porosos (Prolipopileno), para a
familia do SARS-CoV-2 (Corona-Virus) com porcentagem de redug¢do acima de 95%;

e) Laudo de ensaio de flexdo em Polipropileno, Norma I1SO 178:2019-Plastics, emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, com resultado minimo de 30

Mpa de Limite de resisténcia na flexdo e minimo de 800 Mpa no Mddulo de elasticidade na flexdo/m2;

f) Laudo de ensaio de laboratério quanto a identificagdo por infravermelho de acordo com a ISO 3451-4-1998 - Identificagdo por Infravermelho em Compostos

Organicos, determinagdo de Residuo de Ignigdo em Pldstico, com resultados positivo para poliamida e 30,4% de carga inorganica.

ASSENTO PARA CJA-06 FDE/FNDE

Assento em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL (PANTONE 287 C). Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde do assento, devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo
do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdes nos projetos) e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes, também devem ser

inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdes nos projetos).
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As pegas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo, ou partes cortantes, devendo ser utilizados materiais puros, virgem e pigmentos atoxicos, com
comprovagdo através de laudo do fabricante da matéria prima.

Fixacdo do assento injetados a estrutura através de rebites de repuxo, didmetro de 4,8mm, comprimento 19mm.
DOCUMENTAGAO TECNICA: A licitante vencedora deverd apresentar apds a convocagio a documentacdo em nome do FABRICANTE DOS COMPONENTES:

a) Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de inje¢do para cada componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme
modelo de "Declaragdo tipo D".

b) Laudo técnico que comprove a aderéncia as especificagdes técnicas dos componentes injetados, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT
NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de

Laboratdrios de Ensaio e Calibragdo;

¢) Laudo de ensaio de Impacto Izod em Polipropileno, Norma ASTM D256:10(2018), emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, com resultado minimo
de 650 J/m a 65 KJ/m2;

SAPATA / PINO EXPANSOR

Sapata e pino expansor em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (PANTONE 287 C), fixadas a estrutura através de
encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas, devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdes nos projetos) e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes, também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didametro (tipo insert),

indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagGes nos projetos)

As pecgas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo, ou partes cortantes, devendo ser utilizados materiais puros, virgem e pigmentos atéxicos, com

comprovagdo através de laudo do fabricante da matéria prima.
DOCUMENTAGAO TECNICA: A licitante vencedora deverd apresentar apds a convocagio a documentagio em nome do FABRICANTE DOS COMPONENTES:

a) Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de inje¢do para cada componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme

modelo de "Declaragdo tipo D".

b) Laudo técnico que comprove a aderéncia as especificagdes técnicas dos componentes injetados, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT
NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de

Laboratdrios de Ensaio e Calibragdo;

¢) Laudo de ensaio de Impacto Izod em Polipropileno, Norma ASTM D256:10(2018), emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, com resultado minimo
de 650 J/m a 65 KJ/m2;

d) Laudo emitido por laboratério quando a atividade anti-viral de acordo com a I1SO 21702:2019 em produtos porosos e ndo porosos (Prolipopileno), para a

familia do SARS-CoV-2 (Corona-Virus) com porcentagem de redug¢do acima de 95%;

e) Laudo de ensaio de flexdo em Polipropileno, Norma I1SO 178:2019-Plastics, emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, com resultado minimo de 30

Mpa de Limite de resisténcia na flexdo e minimo de 800 Mpa no Mddulo de elasticidade na flexdo/m2;

f) Laudo de ensaio de laboratério quanto a identificagdo por infravermelho de acordo com a ISO 3451-4-1998 - Identificagdo por Infravermelho em Compostos
Organicos, eterminagdo de Residuo de Ignigdo em Plastico, com resultados positivo para poliamida e 30,4% de carga inorganica.

PONTEIRA SUPERIOR

Ponteira superior em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (PANTONE 287 C), fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira, deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdo no projeto) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde, também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdo no projeto)

As pegas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo, ou partes cortantes, devendo ser utilizados materiais puros, virgem e pigmentos atoxicos, com

comprovagdo através de laudo do fabricante da matéria prima.
DOCUMENTAGAO TECNICA: A licitante vencedora devera apresentar apds a convocagdo a documentagdo em nome do FABRICANTE DOS COMPONENTES:

a) Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de inje¢do para cada componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme

modelo de "Declaragdo tipo D".

b) Laudo técnico que comprove a aderéncia as especificagdes técnicas dos componentes injetados, emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO na ABNT
NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de
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Laboratdrios de Ensaio e Calibragdo;

¢) Laudo de ensaio de Impacto Izod em Polipropileno, Norma ASTM D256:10(2018), emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, com resultado minimo
de 650 J/m a 65 KJ/m2;

d) Laudo emitido por laboratério quando a atividade anti-viral de acordo com a I1SO 21702:2019 em produtos porosos e ndo porosos (Prolipopileno), para a

familia do SARS-CoV-2 (Corona-Virus) com porcentagem de redugdo acima de 95%;

SAPATA FRONTAL

Sapata frontal em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (PANTONE 287 C), fixadas a estrutura através de encaixe e
pino expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira, deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdo no projeto) e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde, também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano

de fabricagdo (conforme indicagdo no projeto).

As pegas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do, ou partes cortantes, devendo ser utilizados materiais puros, virgem e pigmentos atoxicos, com

comprovagdo através de laudo do fabricante da matéria prima.
Fixagdo da sapata frontal aos pés através de rebites de repuxo, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
DOCUMENTAGAO TECNICA: A licitante vencedora deverd apresentar a convocagdo a documentagdo em nome do FABRICANTE DOS COMPONENTES

a) Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de inje¢cdo para cada componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme

modelo de "Declaragdo tipo D".

b) Laudo técnico que comprove a aderéncia as especificagdes técnicas dos componentes injetados, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT
NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de
Laboratdrios de Ensaio e Calibragdo;

¢) Laudo de ensaio de Impacto Izod em Polipropileno, Norma ASTM D256:10(2018), emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, com resultado minimo
de 650 J/m a 65 KJ/m2;

d) Laudo emitido por laboratério quando a atividade anti-viral de acordo com a I1SO 21702:2019 em produtos porosos e ndo porosos (Prolipopileno), para a

familia do SARS-CoV-2 (Corona-Virus) com porcentagem de redug¢do acima de 95%;

SAPATA POSTERIOR

Sapata posterior em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (PANTONE 287 C), fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira, deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdo no projeto) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde, também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),

indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdo no projeto).

As pecas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo, ou partes cortantes, devendo ser utilizados materiais puros, virgem e pigmentos atoxicos, com
comprovagdo através de laudo do fabricante da matéria prima.

Fixacdo da sapata posterior aos pés através de rebites de repuxo, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
DOCUMENTAGAO TECNICA: A licitante vencedora devera apresentar apds a convocagdo a documentagdo em nome do FABRICANTE DOS COMPONENTES:

a) Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de inje¢do para cada componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme
modelo de "Declaragdo tipo D".

b) Laudo técnico que comprove a aderéncia as especificagdes técnicas dos componentes injetados, emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO na ABNT
NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de

Laboratdrios de Ensaio e Calibragdo;

¢) Laudo de ensaio de Impacto Izod em Polipropileno, Norma ASTM D256:10(2018), emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, com resultado minimo
de 650 J/m a 65 KJ/m2;

d) Laudo emitido por laboratério quando a atividade anti-viral de acordo com a I1SO 21702:2019 em produtos porosos e ndo porosos (Prolipopileno), para a

familia do SARS-CoV-2 (Corona-Virus) com porcentagem de redug¢do acima de 95%;

SAPATA FRONTAL
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Sapata frontal em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (PANTONE 287 C), fixadas a estrutura através de encaixe e
pino expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira, deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdo no projeto) e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde, também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricagdo (conforme indicagdo no projeto).

As pegas ndao devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo, ou partes cortantes, devendo ser utilizados materiais puros, virgem e pigmentos atéxicos, com

comprovagdo através de laudo do fabricante da matéria prima.
Fixagdo da sapata frontal aos pés através de rebites de repuxo, didametro de 4,8mm, comprimento 12mm
DOCUMENTACAO TECNICA: A licitante vencedora devera apresentar a convocacio a documentagdo em nome do FABRICANTE DOS COMPONENTES:

a) Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de inje¢do para cada componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme

modelo de "Declaragdo tipo D".

b) Laudo técnico que comprove a aderéncia as especificagdes técnicas dos componentes injetados, emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO na ABNT
NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de

Laboratdrios de Ensaio e Calibragdo;

¢) Laudo de ensaio de Impacto Izod em Polipropileno, Norma ASTM D256:10(2018), emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, com resultado minimo
de 650 J/m ? 65 KJ/m2;

d) Laudo emitido por laboratério quando a atividade anti-viral de acordo com a I1SO 21702:2019 em produtos porosos e ndo porosos (Prolipopileno), para a
familia do SARS-CoV-2 (Corona-Virus) com porcentagem de redugdo acima de 95%;

SAPATA POSTERIOR

Sapata posterior em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (PANTONE 287 C), fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira, deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdo no projeto) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde, também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdo no projeto).

As pegas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo, ou partes cortantes, devendo ser utilizados materiais puros, virgem e pigmentos atéxicos, com

comprovagdo através de laudo do fabricante da matéria prima.
Fixagdo da sapata posterior aos pés através de rebites de ?repuxo?, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm
DOCUMENTAGAO TECNICA: A licitante vencedora devera apresentar apds a convocagdo a documentagio em nome do FABRICANTE DOS COMPONENTES:

a) Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de inje¢do para cada componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme

modelo de "Declaragdo tipo D".

b) Laudo técnico que comprove a aderéncia as especificagdes técnicas dos componentes injetados, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT
NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de

Laboratdrios de Ensaio e Calibragdo;

¢) Laudo de ensaio de Impacto Izod em Polipropileno, Norma ASTM D256:10(2018), emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, com resultado minimo
de 650 J/m a 65 KJ/m2;

d) Laudo emitido por laboratério quando a atividade anti-viral de acordo com a I1SO 21702:2019 em produtos porosos e ndo porosos (Prolipopileno), para a

familia do SARS-CoV-2 (Corona-Virus) com porcentagem de redug¢do acima de 95%;
PORTA LIVRO

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo
chegar até 100%, injetado na cor CINZA (Pantone 425C). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a critério da equipe técnica da FDE. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros, deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdo no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde, também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme

indicagdo no projeto).

As pecgas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo, ou partes cortantes, devendo ser utilizados materiais de acordo com o especificado, com
comprovagdo através de laudo do fabricante da matéria prima.

Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de repuxo, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm
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DOCUMENTACAO TECNICA: A licitante vencedora devera apresentar apds a convocacdo a documentagdo em nome do FABRICANTE DOS COMPONENTES:

a) Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de inje¢do para cada componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme

modelo de "Declaragdo tipo D".

b) Laudo técnico que comprove a aderéncia as especificagdes técnicas dos componentes injetados, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT
NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de

Laboratdrios de Ensaio e Calibragdo;

c) Laudo de ensaio de Impacto Izod em Polipropileno, Norma ASTM D256:10(2018), emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, com resultado minimo
de 650 J/m a 65 KJ/m2;

d) Laudo emitido por laboratério quando a atividade anti-viral de acordo com a I1SO 21702:2019 em produtos porosos e ndo porosos (Prolipopileno), para a

familia do SARS-CoV-2 (Corona-Virus) com porcentagem de redugdo acima de 95%;

TAMPO EM ABS PARA CONJUNTO ALUNO CJA 06 FDE/FNDE

Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor AZUL (PANTONE 287 C), dotado de porcas com flange ou
com rebaixo coinjetadas, com rosca métrica M6, e de travessa estrutural em nylon 6.0 (Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor PRETA.
Aplicagdo de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (PANTONE 428 C), na face superior do
tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimens&es acabadas de 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerdncia de
até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para altura. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do tampo e da travessa
estrutural, devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem apresentando o niumero identificador do polimero, a identificagdo "modelo FDE-FNDE"
(conforme indicagdes nos projetos) e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes, também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabrica¢do (conforme indicagbes nos projetos).

As pecas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo, ou partes cortantes, devendo ser utilizados materiais de acordo com o especificado, com
comprovagdo através de laudo do fabricante da matéria prima.

Fixagdo do tampo a estrutura através de: 06 porcas altas com flange, métrica M6 (didametro de 6mm), coinjetadas em castelos tronco-cénicos do préprio

tampo; 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips.
DOCUMENTAGAO TECNICA: A licitante vencedora devera apresentar apés a convocagio a documentacdo em nome do FABRICANTE DOS COMPONENTES

a) Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de inje¢do para cada componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme

modelo de "Declaragdo tipo D".

b) Laudo técnico que comprove a aderéncia as especificagdes técnicas dos componentes injetados, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT
NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de

Laboratdrios de Ensaio e Calibragdo;

c) Laudo de ensaio de Impacto Izod em ABS, Norma ASTM D256:10(2018), emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, com resultado minimo de 450 J/m
a 45 KJ/m2;

d) Laudo emitido por laboratério quando a atividade anti-viral de acordo com a I1SO 21702:2019 em produtos porosos e ndo porosos (ABS), para a familia do

SARS-CoV-2 (Corona-Virus) com porcentagem de redugdo acima de 95%;

e) Relatério de ensaio de veracidade de polimero Poliamida reforcada de carga inorgénica para fabricagdo de travessa estrutural, norma ISO 3451-4/1998,

emitido por laboratério acreditado;

f) Laudo de ensaio de flexdo em ABS, Norma ISO 178:2019-Plastics, emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, com resultado minimo de 40 Mpa de
Limite de resisténcia na flexdo e minimo de 1.000 Mpa no Mddulo de elasticidade na flexdo/m2;

g) Laudo técnico, que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta pressdo ao tampo injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragdo (ver anexo DESCRICAO DOS ENSAIOS DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS).

Fundamento: Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto aluno injetado e com a superficie revestida em laminado melaminico de alta pressao,
foi definida com o objetivo de assegurar qualidade de colagem compativel com a funcionalidade requerida para este produto, que deve ser duravel, resistente
ao calor e a umidade.

Ensaios de descolamento:
1) Ensaio de descolamento espontaneo sob aguecimento
2) Ensaio de descolamento sob tragdo

3) Ensaio de descolamento sob tragdo apds aquecimento Ensaio de descolamento espontdneo sob aquecimento.
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DESCRICZ\O DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS.

1) Ensaio de descolamento espontdneo sob aquecimento

Descrigdo: um tampo injetado, com a superficie revestida de laminado de alta pressdo colado com adesivo bicomponente, apds examinado para verificar
perfeita colagem em todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilagdo forcada, e permanecer a temperatura de 602C, e no maximo a 10%
de umidade, por 30 minutos. Verificagdo: apds esfriar a temperatura ambiente o laminado de alta pressdo ndo pode apresentar descolamento perceptivel em

qualquer regido perimetral. (Eventual presenca de empenamento do tampo e do laminado ndo havendo descolamento, ndo caracteriza reprovagao).
2) Ensaio de descolamento sob tragdo

Descrigdo: de um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de alta pressdo, colado com adesivo bicomponente, apds examinado
para verificar perfeita colagem em todo o perimetro, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O local das extragdes na pega injetada,
deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposi¢do de duas camadas planas. No
lado superior do corpo de provas, faceado pelo laminado de alta pressdo se risca (com um instrumento de metal duro) um quadrado de 5¢cm x 5¢cm até que a
base de ABS transpareca através do risco e o quadrado de 25cm? fique perfeitamente delimitado. Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos
dispositivos de tragdo, por toda a area de 25cm?, (ver ilustragdo 1) com adesivo a base de Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos

recomendados pelo fabricante.

ILUSTRAGAO 1 - Corpo de prova e dispositivos de tragdo

kel
o
Corte AA Perspecliva

Aplicagdo: aplica tragdo continua em dngulo normal a superficie ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em maquina universal de tragdo até o rompimento,
registrando a forga atuante no momento do rompimento.

Amostragem: os resultados de um ensaio e a média dos resultados de tracionamento de cinco corpos de prova.

Apresentag¢do: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de prova foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos
de tragdo; os valores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos resultados apurados, e outras varidveis consideradas
relevantes pelo laboratdrio, além dos dados do responsavel técnico e do laboratério.

Validagdo: a média dos resultados das forgas de rompimento dos cinco corpos de prova que compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 14 kN e o menor
resultado ndo deve ser inferior a 10 kN.

3) Ensaio de descolamento sob tragdo apds aquecimento

Descrigdo: um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de alta pressdo, colado com adesivo bicomponente, apds examinado para
verificar perfeita colagem em todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilagdo forgada, e permanecer a temperatura de 602C, e no maximo
a 10% de umidade relativa, por 30 minutos. Apds esfriamento, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O local das extragdes na peca
injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposi¢do de duas camadas
planas. No lado superior do corpo de prova, faceado pelo laminado de alta pressédo se risca (com um instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm
até que a base de ABS transpareca através do risco e o quadrado de 25cm? fique perfeitamente delimitado. Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces
aos dispositivos de trac3o, por toda a drea de 25cm?, (ver ilustracdo 1) com adesivo a base de Ciano acrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendados pelo fabricante.
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Aplicagdo: aplicar tra¢do continua em angulo normal a superficie ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em maquina universal de tracdo até o rompimento,
registrando a forga atuante no momento do rompimento.

Amostragem: os resultados de um ensaio e a média dos resultados do tracionamento de cinco corpos de prova.

Apresentagdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os corpos de prova foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos
de tragdo; os valores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos resultados apurados, e outras varidveis consideradas
relevantes pelo laboratdrio, além dos dados do responsavel técnico e do laboratdrio.

Validag3o: a média dos resultados das forcas de rompimento dos cinco corpos de prova que compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7 kN ou 280N/cm?,
sendo que nenhum ponto pode resultar individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm?.

OBS: Todos os itens injetados devem ser de um unico fabricante, sob pena de desclassificagdo.

OBS: TOLERANCIAS DIMENSIONAIS:

Asseguradas as condigbes de montagem dos moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas tolerancias conforme
estabelecidas a seguir:

a. Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificagdes;
b. Mais ou menos (+/-) 1mm para furagdes e raios, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas especificacdes;
c. Mais ou menos (+/-) 1o para angulos, quando as tolerancias no estiverem indicadas nos projetos ou nas especificacdes;

d. Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados (exceto para furagdes, raios e espessuras), quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas no
projeto ou nas especificagdes;

e. Mais ou menos (+/-) 0,5mm para espessura dos componentes injetados, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes;
f. Mais (+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixagdo dos componentes injetados.

Nos componentes pldsticos, as variagdes decorrentes das contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas
no item acima. As espessuras serdo aferidas na extremidade de menor dimensdo desconsiderando-se as curvas.

CERTIFICAGOES

CERTIFICADO DE SISTEMA DE GESTAO AMBIENTAL - NBR ISO 14001:2015 (Fabricante da tinta).

CERTIFICADO DE SISTEMA DE GESTAO AMBIENTAL - NBR 1SO 9001:2015 (Fabricante da tinta).

R CERTIFICADO~ DE ANALISE DA QUALIDADE DA TINTA EMITIDO PELO FAPRICANTE, COM MEDIA DOS RESULTADOS DOS ENSAIOS DO ACABAMENTO /
APARENCIA C/ PADRAO, CURA (min.; °C) TEMPERATURA METAL, BRILHO, RESISTENCIA AO IMPACTO, Kgf.cm2, CAMADA DO FILME CURADO (MM), COR VISUAL,
COR CIELAB.

Apresentar junto ao certificado de analise da qualidade da tinta os laudos abaixo:

- Laudo técnico de ensaio de Migragdo de Metais Pesados, Normas — NBR NM 300-3:2004, emitido por um laboratério acreditado pelo Inmetro.
- Laudo técnico de ensaio de Consisténcia, Estabilidade na estocagem e massa especifica, norma — NBR 15438:2020, emitido pelo Inmetro;

- Laudo técnico de ensaio de determinagdo de metais e metalcidios (antimonio, arsénio, bério, cddmio, chumbo, cromo, mercurio, selénio, zinco),
norma RDC (Regime Diferenciado de Contratagdo/obras) 52/2010

- Laudo técnico de ensaio de determinacdo de aminas Sulfonadas (Acido anilinosulfonico) e ndo sulfonadas (bendicina, b-naftilamina, 4-

aminobifelino), norma — RDC 52/2010, emitido por laboratdrio acredito pelo Inmetro.
Importante salientar que no edital cobra pintura liquida epdxi, isso induz a exigir tais laudos.

Laudo técnico de migracdo de metais pesados na reforma de tampos em ABS, esse laudo verifica se ha liberagdo de substancias como chumbo (Pb), cadmio

(Cd) e mercurio (Hg), contudo, é usual tal exigéncia em setores como alimenticio, hospitalar ou infantil, caso concreto nosso.

O ensaio de determinagdo de metais e metalcidios € uma andlise mais ampla e detalhada do que a migracdo de metais pesados, pois pode envolver a
identificacdo da composicdo total dos metais presentes no material, e ndo apenas os que podem migrar para o ambiente ou contato humano.

Devido os alunos terem contato prolongado com o material; nosso edital ja exige:
NBR 14006 (Moveis Escolares — Requisitos e Métodos de Ensaios)

Normas da ANVISA e INMETRO NBR ISSO 14001 / 9001 para seguranga quimica de materiais

E mais, se a tinta for certificada por normas como a NBR 15494 (Tinta para moveis escolares) ou regulamentos ambientais (como RoHS ou REACH), pode
conter informag&es sobre a presenga de metais pesados, como chumbo (Pb), cddmio (Cd) e mercurio (Hg).

Se o fabricante realizou testes especificos de metais e metalcidios, esses resultados podem estar incluidos no certificado.
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T6pico 5 - FUNDAMENTACAO DA CONTRATAGAO

5.1. A presente contratagdo de Fornecimento de Bens e Materiais e Servigos - Reforma completa na estrutura da mesa e cadeira, e também, fornecimento e
instalagdo do Tampo e do encosto e assento novo de mobilidrio escolar compreendido por CONJUNTO ESCOLAR ADULTO, para atender a demanda das escolas
da Rede Estadual de Ensino. esta fundamentada nos termos do [ETP - Estudo Técnico Preliminar].

5.2. Em sintese, a contratacdo dos servigos ocorrera mediante contratagdo de empresa, previamente definida através de Adesdo a ARP registrada por esta
Secretaria de Educagdo, advinda do processo licitatdrio.

Itens como mesas, cadeiras dos estudantes entre outros podem provocar percepgdo negativa ou positiva dependendo de suas caracteristicas, qualidade,

design e conservacdo. E, todo o mobilidrio escolar contribui para a percepgdo da comunidade escolar.
E nessa otica, restauragdo é a palavra-chave para direcionar a escolha quando existe a necessidade de aquisi¢do ou substituicdo de mobiliario escolar.

Com base na necessidade em aproveitar os equipamentos ainda em uso na SEDUC, e considerando que a grande maioria destes é composta por mobilidrio
dotado parcialmente de partes de contato fabricadas com uso de compostos de particulas de madeira (MDP) de média densidade que se deterioram mais
facilmente, permanecendo intactas suas estruturas metalicas estando aptas para reaproveitamento, necessitando somente de alguns reparos e com vistas a
melhoria da qualidade do ambiente em sala de aula, o que reflete diretamente no aproveitamento do aluno. Assim, prezando pela qualidade e durabilidade do
mobilidrio disponibilizado, estabeleceu-se a substituicdo dos tampos de MDP que estdo em estado de desuso pelos fabricados em Resina Termoplastica de

Alto Impacto/ABS, bem como a restauragdo na estrutura de aco da mesa e cadeiras do conjunto aluno.

Acrescenta-se que o ETP e TR, irdo promover quais caminhos/formato de contratagdo a SEDUC formatara, até porque sdo quatro (4) tipos de servigos, e todos,
in loco para cada Unidade Escolar contemplada: (1) instalagdo/fornecimento/substituicdo dos tampos em madeira por tampos em ABS (Acrilonitrila butadieno
estireno) para o conjunto aluno CJA 06 FDE/FNDE ; (2) reparo geral na estrutura da mesa do conjunto aluno CJA 06 FDE/FNDE, incluindo pegas, lixamento,
soldas e pintura com substituicdo caso necessario de ponteiras, sapatas traseira, frontal e porta livro; (3) fornecimento, substituigdo e instalagdo do assento e
encosto para cadeira do conjunto aluno CJA 06 FDE/FNDE ABS (Acrilonitrila butadieno estireno) por novos; (4) reparo geral na estrutura da cadeira do conjunto
aluno CJA 06 FDE/FNDE, incluindo pecas, lixamento, soldas e pintura com substituicdo caso necessério de buchas, sapatas e pino expansor.

Criar uma atmosfera estimulante e agradavel é papel de todo bom gestor escolar. Pois afinal é |4 que alunos irdo passar a maior parte do dias, durante varios

anos de suas vidas, criando o histérico escolar.

E 6bvio que a realidade econdmica de cada instituicdo é diferente, mas economizar na hora de garantir o padrdo dos méveis escolares pode ser um grande

erro.
Para tanto, a manutencdo e reparos deve ser constante. Uma escola com seu mobilidrio parecendo sempre novo chama atengdo positivamente.

A Rede Estadual de Educagdo conta hoje com 979 unidades escolas e aproximadamente 470.000 alunos frequentes, e corriqueiramente os conjuntos de alunos

precisam passar por manutengdes e reparos. A durabilidade de um conjunto aluno é cerca de 2 a 3 anos, a partir dai necessita-se ser revitalizados.

Insta acrescentar que a lista das Unidades Escolares contempladas para receberem os servigos propostos, estara vinculada aos anexos do E.T.P e T.R, lista essa

que comprovara a estimada do quantitativo a ser contratado.
Diante disso a sugestdo é que seja realizado registro de precgos, vez que as aquisi¢des serdo feitas por demandas no ano de 2025 e 2026.

Ressalta-se que os bens e servicos contratados estdo sendo executados desde 2023 e concluidos no julho de 2024. (Evento SEI 202200006029667
/202200006029667). E nessa dtica, foram elaborados quatro (4) contratos nesses Ultimos 24 meses, todos vinculadas as Ata de Registro de Pregos n. 002/2023
A, B e C: 202200006029667; 202300006054432; 202300006102747 e 202400006011367.

Como resultado para essa contratagdo, propSe assegurar que todas as escolas estaduais estejam devidamente equipadas com conjunto aluno adequados para
0 uso; proporcionar melhoria na qualidade do ambiente que favorega o processo de ensino e da aprendizagem em sala de aula; e mais, reduzir custos com

novas aquisigoes.

Tépico 6 - REQUISITOS DA CONTRATAGAO

6.1. O objeto da contratagdo deve seguir todos os requisitos e padrdes regionais ou nacionalmente estabelecidos.
Indica¢do de marcas ou modelos

6.2. Pela natureza do objeto (Servigos de reforma/revitalizagdo do Conjunto aluno) ndo ha possibilidade para admitir indicagdo de marca, caracteristica ou
modelo.

6.3. Contudo, todos os itens injetados devem ser de um Unico fabricante, sob pena de desclassificagdo;

Exigéncia de Amostra

6.4. Apds a fase de lances e aceitabilidade do prego apresentado, a primeira colocada deverd apresentar amostra para o produto para que seja verificado se ha

o atendimento das especificagdes exigidas neste Termo de Referéncia.

6.5. A amostra devera ser entregue em até [05] dias apds o término da fase de lances no enderego abaixo definido, em embalagem original, no minimo 1

(uma) unidade, sendo que a empresa assume total responsabilidade pelo envio e por eventual atraso na entrega.
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6.5.1. Geréncia de Patrimonio. situada & QUINTA AVENIDA, N2 212 Qd.71,SETOR LESTE VILA NOVA - GOIANIA/GO, no horario comercial, de segunda a sexta-
feira.

6.5.2. A amostra fisica, devera estar devidamente identificada com o nome do licitante, se for o caso, conter os respectivos prospectos e manuais, e dispor
na embalagem de informag¢des quanto as suas caracteristicas, tais como data de fabricagdo, prazo de validade, quantidade do produto, marca, nimero de

referéncia, cédigo do produto e modelo;

6.5.3 No caso de ndo haver entrega da amostra ou ocorrer atraso na entrega, sem justificativa aceita, ou havendo entrega de amostra fora das

especificagdes previstas, a proposta sera recusada

6.6. A equipe de apoio terd o prazo maximo de [05] dias para a emissdo de Parecer de Avaliagdo de Amostra, cujo resultado ou realizagdo de testes ocorrera
em data e hordrios previamente informados por mensagem no sistema, cuja presenca sera facultada a todos os interessados, incluindo os demais

fornecedores interessados.
6.6.1. Serdo avaliados os seguintes aspectos e padrdes minimos de aceitabilidade para os seguintes itens:

TABELA 01: CRITERIOS DE AVALIAGAO DAS AMOSTRAS PARA TODOS OS ITENS

ITEM AVALIACAO

Instalagdo, fornecimento, substituicdo do tampo em madeira por tampos em ABS (Acrilonitrila butadieno
estireno) para o conjunto aluno CJA 06 FDE/FNDE.

- Laudo emitido por laboratério quando a atividade anti-viral de acordo com a ISO 21702:2019 em produtos
porosos e ndo porosos (Prolipopileno), para a familia do SARS-CoV-2 (Corona-Virus) com porcentagem de
redugdo acima de 95%,;

() Aprovado

() Reprovado

- Laudo de ensaio de flexdo em Polipropileno, Norma ISO 178:2019-Plastics, emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro, com resultado minimo de 30 Mpa de Limite de resisténcia na flexdo e minimo de
800 Mpa no Mddulo de elasticidade na flexdo/m2; OBS:

() Adequagdo

- Laudo de ensaio de laboratério quanto a identificagdo por infravermelho de acordo com a ISO 3451-4-1998 -
Identificagdo por Infravermelho em Compostos Organicos, determinagdo de Residuo de Ignigcdo em Plastico,
com resultados positivo para poliamida e 30,4% de carga inorganica.

Reparo geral na estrutura da mesa do conjunto aluno CJA 06 FDE/FNDE. Analise de laudos:

- Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injegdo para cada componente utilizado
(emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de "Declaragdo tipo D".

- Laudo técnico que comprove a aderéncia as especificagGes técnicas dos componentes injetados, emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para
conjunto aluno individual ou na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de
Laboratérios de Ensaio e Calibragdo.

- Laudo de ensaio de Impacto Izod em Polipropileno, Norma ASTM D256:10(2018), emitido por laboratério

acreditado pelo Inmetro, com resultado minimo de 650 J/m ? 65 KJ/m2;
() Aprovado

- Laudo emitido por laboratério quando a atividade anti-viral de acordo com a ISO 21702:2019 em produtos
porosos e ndo porosos (Prolipopileno), para a familia do SARS-CoV-2 (Corona-Virus) com porcentagem de
redug¢do acima de 95%;

() Reprovado

() Adequagdo

- Laudo de ensaio de laboratério quanto a identificagdo por infravermelho de acordo com a ISO 3451-4-1998 -
Identificagdo por Infravermelho em Compostos Organicos, determinagdo de Residuo de Ignigdo em Plastico,
com resultados positivo para poliamida e 30,4% de carga inorganica.

OBS:

- Laudo de ensaio de flexdo em Polipropileno, Norma ISO 178:2019-Plastics, emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro, com resultado minimo de 30 Mpa de Limite de resisténcia na flexdo e minimo de
800 Mpa no Mddulo de elasticidade na flexdo/m2;

- Laudo de ensaio de laboratério quanto a identificagdo por infravermelho de acordo com a ISO 3451-4-1998 -
Identificagdo por Infravermelho em Compostos Organicos, determinagdo de Residuo de Ignigdo em Plastico,
com resultados positivo para poliamida e 30,4% de carga inorganica.

Fornecimento, substituicdo e instalagdo do assento e encosto para cadeira do conjunto aluno CJA 06 () Aprovado

FDE/FNDE ABS (Acrilonitrila butadieno estireno) danificados por novos.
() Reprovado

- Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de inje¢do para cada componente utilizado
(emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de "Declaragdo tipo D". () Adequacéo

- Laudo técnico que comprove a aderéncia as especificacdes técnicas dos componentes injetados, emitido por| OBS:
laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para
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conjunto aluno individual ou na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de
Laboratdrios de Ensaio e Calibragao;

- Laudo de ensaio de Impacto Izod em Polipropileno, Norma ASTM D256:10(2018), emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro, com resultado minimo de 650 J/m ? 65 KJ/m2;

Reparo geral na estrutura da cadeira do conjunto aluno CJA 06 FDE/FNDE.

- Laudo emitido por laboratério quando a atividade anti-viral de acordo com a ISO 21702:2019 em produtos
porosos e ndo porosos (Prolipopileno), para a familia do SARS-CoV-2 (Corona-Virus) com porcentagem de

redugdo acima de 95%,; () Aprovado

- Laudo de ensaio de flexdo em Polipropileno, Norma ISO 178:2019-Plastics, emitido por laboratério () Reprovado
acreditado pelo Inmetro, com resultado minimo de 30 Mpa de Limite de resisténcia na flexdo e minimo de

800 Mpa no Mddulo de elasticidade na flexdo/m2; () Adequagdo

- Laudo de ensaio de laboratério quanto a identificagdo por infravermelho de acordo com a I1SO 3451-4-1998 - | OBS:
Identificagdo por Infravermelho em Compostos Organicos, determinagdo de Residuo de Ignigdo em Plastico,
com resultados positivo para poliamida e 30,4% de carga inorganica.

6.7. Caso a amostra seja reprovada, a proposta do Fornecedor serd desclassificada.

6.8. Os exemplares colocados a disposi¢do da Administragdo serdo tratados como protétipos, podendo ser manuseados e desmontados pela equipe técnica
responsavel pela andlise, ndo gerando direito a ressarcimento.

6.9. Apds a divulgagdo do resultado final do certame, as amostras entregues deverdo ser recolhidas pelos Fornecedores no prazo de [15] dias, apés o qual
poderdo ser descartadas pela Administragdo, sem direito ao ressarcimento.

6.10. Os interessados deverdo colocar a disposigdo da Administragdo todas as condigdes indispensaveis a realizagdo de testes e fornecer, sem 6nus, os manuais
impressos em lingua portuguesa, necessarios ao seu perfeito manuseio, quando for o caso.

Garantia da contratagao

6.11. A Instituicdo quando convocada a assinar o Contrato ou até 10 (dez) dias apds a assinatura do contrato, prestara garantia contratual de 3% (trés por
cento) do valor global do contrato; de que tratam os incisos | ao IV, do §19, do art. 96, da Lei federal n2 14.133, de 01 de abril de 2021, e condigBes descritas
nas clausulas do contrato.

6.12. Em caso de opgdo pelo seguro-garantia, o licitante adjudicado devera apresenta-lo, no méximo de 30 dias, contados da data de homologagdo da licitagdo
e anteriormente a assinatura do contrato.

6.12.1 O seguro-garantia apresentado tera por objetivo garantir o fiel cumprimento das obrigagdes assumidas pelo contratado perante a Administragdo,
inclusive as multas, os prejuizos e as indenizagdes decorrentes de inadimplemento, objetivos estes que deverdo constar expressamente na apdlice
apresentada, observadas as seguintes regras:

| - 0 prazo de vigéncia da apdlice sera igual ou superior ao prazo estabelecido no contrato principal e devera acompanhar as modificagdes referentes a
vigéncia deste mediante a emissdo do respectivo endosso pela seguradora;

Il - 0 seguro-garantia continuara em vigor mesmo se o contratado ndo tiver pago o prémio nas datas convencionadas;

Il - nos contratos de execugdo continuada ou de fornecimento continuo de bens e servigos, serd permitida a substitui¢do da apdlice de seguro-garantia
na data de renovagdo ou de aniversario, desde que mantidas as condi¢des e coberturas da apdlice vigente e desde que nenhum periodo fique
descoberto, ressalvado o disposto no § 22 do art. 96, da Lei federal n? 14.1332021.

6.13. A garantia, nas modalidades caugdo, fianga bancaria e titulo de capitalizagdo, devera ser prestada em até 10 (dez) dias Uteis ap0s a assinatura do
contrato.

6.14. O contrato oferece maior detalhamento das regras que serdo aplicadas em relagdo a garantia da contratagdo.

6.15. A CONTRATANTE podera descontar do valor da garantia toda e qualquer importancia que Ihe for devida pela CONTRATADA a qualquer titulo, inclusive
multas.

6.16. Se o desconto se efetivar no decorrer do prazo contratual, a CONTRATADA devera recompor a Garantia no prazo de 48 (quarenta e oito) horas, a contar
da data de recebimento da notificagdo sob pena de ser descontada na fatura seguinte.

6.17. A garantia, ou seu saldo, somente sera liberado apds o integral cumprimento de todas as obrigagdes contratuais, inclusive recolhimento de multas e
satisfagdo de prejuizos causados a CONTRATANTE ou a terceiros, no prazo de até 3 (trés) meses, contados do final da vigéncia do contrato, mediante pedido
formal da CONTRATADA.

6.18. Caso ocorra a prorrogagdo da vigéncia do contrato, observadas as disposi¢des constantes no art. 91, da Lei Federal n2 14.133/2021, a CONTRATADA
deverd, a cada celebragdo de termo aditivo, providenciar a devida renovagdo da garantia prestada, tomando por base o valor atualizado do contrato.

6.19. Responsabilidade pelos servigos
Ser responsavel por todas as providéncias e obrigacGes da legislagdo especifica.
Entregar o produto apés o reparo ou reforma de acordo com as normas técnicas em vigor e utilizando mdo de obra especializada.
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Comunicar ao fiscal designado a entrega dos méveis para o recebimento.

Tépico 7 - MODELO DE EXECUCAO DO OBJETO

O objeto contratado deverd ser entregue ou prestado mediante o cumprimento das seguintes condicdes:
Prazo de entrega ou prestag¢do de servigo:

7.1. O prazo de entrega do objeto ou prestagdo do servigo contratado é de [30] dias, contados do recebimento da Ordem de Servigo ou Fornecimento, emitida

pelo Gestor e/ou Fiscal do Contrato.

7.1.1. Em caso de impedimento, ordem de paralisagdo ou suspensdo do contrato, o prazo ou cronograma de execugdo sera prorrogado
automaticamente pelo tempo correspondente, anotadas tais circunstancias mediante simples apostila.

Cronograma de execugdo:

7.1.2. A execugdo do objeto contratado seguira o seguinte cronograma fisico-financeiro abaixo, e, as rotas serdo definidas entre as partes pds assinatura do
contrato, em documento denominado no item 7.5 desse T.R de "Documento de Planejamento das A¢des ou Plano de Gestdo do Contrato".

CRONOGRAMA FiSICO-FINANCEIRO

Percentual dos servigos sobre Data Final
Descri¢ao os quantitativos registrado em

ATA.
12 Etapa - realizagdo dos servigos de instalagdo e pintura cja rota 01 100% 05/05/2025
12 Etapa - realizagdo dos servigos de instalagdo e pintura cja rota 02 100% 05/07/2025
12 Etapa - realizagdo dos servigos de instalagdo e pintura cja rota 03 100% 04/10/2025
22 Etapa - realizagdo dos servicos de instalagdo e pintura cja rota 04 100% 05/01/2026
22 Etapa - realizagdo dos servigos de instalagdo e pintura cja rota 05 100% 04/04/2026
22 Etapa - realizagdo dos servigos de instalagdo e pintura cja rota 06 100% 05//07/2026

7.1.3. Caso ndo seja possivel a entrega na data determinada, a empresa devera comunicar as razdes respectivas com pelo menos [05] dias de antecedéncia
para que qualquer pleito de prorrogagdo de prazo possa ser analisado, ressalvadas situagdes de caso fortuito e for¢ca maior.

Local de entrega ou prestagdo de servigo:
7.2. O objeto contratado devera ser entregue ou prestado no enderego apresentado no item 3.1 deste Termo de Referéncia.
Dinamica da entrega ou prestagdo de servico:

7.3. Os produtos a serem entregues devem ser acondicionados em embalagem apropriada, de forma segura, com os respectivos acessorios, com marca,
manual, garantia e modelo impressos.

7.4. A execugdo dos servigos tomara por base o cronograma de atividades, de acordo com o item 7.1.2 "Cronograma de execugdo", que definird os elementos

de rota.

7.5. Considerando as dimensdes do Estado e a complexidade de deslocamento entre os municipios, apds a assinatura do contrato, CONTRATANTE e
CONTRATADA se reunirdo para detalhar as operag¢des, resultando desse contato um Documento de Planejamento das A¢oes ou Plano de Gestdo do
Contrato que servira de base para a emissdo das Ordens de Servigo.

7.6. Sempre que houver mudangas substanciais, acordadas entre CONTRATANTE e CONTRATADA, o Documento de Planejamento das Ag¢oes ou Plano de
Gestdo do Contrato devera ser atualizado.

7.7 Em consonancia com o Plano de Gestdo do Contrato, as Ordens de Servigo deverdo ser emitidas com 15 (quinze) dias de antecedéncia da execugdo.

7.8. Os prazos de execugdo serdo feitos por percentual da totalidade de servigos de cada item registrado no contrato pds-registro da ata. E assim,

sucessivamente.
7.9. Pela natureza do objeto ndo ha produtos pereciveis.

Garantia, manutengdo e assisténcia técnica
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7.10. O prazo de garantia é aquele estabelecido na Lei n2 8.078, de 11 de setembro de 1990 (Cddigo de Defesa do Consumidor).

7.10.1 O prazo de garantia contratual dos bens, complementar a garantia legal, é de, no minimo, [12] meses, ou pelo prazo fornecido pelo fabricante, se
superior, contado a partir do primeiro dia Util subsequente a data do recebimento definitivo do objeto.

7.10.2. A garantia sera prestada com vistas a manter os equipamentos fornecidos em perfeitas condigdes de uso, sem qualquer énus ou custo adicional para o
Contratante.

7.10.3. A garantia abrange a realizacdo da manutencdo corretiva dos bens pelo préprio Contratado, ou, se for o caso, por meio de assisténcia técnica
autorizada, de acordo com as normas técnicas especificas.

7.10.3.1. Entende-se por manutengdo corretiva aquela destinada a corrigir os defeitos apresentados pelos bens, compreendendo a substituigdo de
pegas, a realizagdo de ajustes, reparos e corregdes necessarias.

7.10.3.2. As pegas que apresentarem vicio ou defeito no periodo de vigéncia da garantia deverdo ser substituidas por outras novas, de primeiro uso, e
originais, que apresentem padrdes de qualidade e desempenho iguais ou superiores aos das pegas utilizadas na fabricagdo do equipamento.

7.10.4. Uma vez notificado, o Contratado realizara a reparagdo ou substituigdo dos bens que apresentarem vicio ou defeito no prazo de até [10] dias Uteis,
contados a partir da data de retirada do equipamento das dependéncias da Administragdo pelo Contratado ou pela assisténcia técnica autorizada.

7.10.4.1. O prazo indicado no subitem anterior, durante seu transcurso, podera ser prorrogado uma Unica vez, por igual periodo, mediante solicitagdo
escrita e justificada do Contratado, aceita pelo Contratante.

7.10.4.2. Na hipdtese do subitem acima, o Contratado devera disponibilizar equipamento equivalente, de especificagdo igual ou superior ao
anteriormente fornecido, para utilizagdo em carater provisério pelo Contratante, de modo a garantir a continuidade dos trabalhos administrativos
durante a execugdo dos reparos.

7.10.4.3. Decorrido o prazo para reparos e substituigdes sem o atendimento da solicitagdo do Contratante ou a apresentagdo de justificativas pelo
Contratado, fica o Contratante autorizado a contratar empresa diversa para executar os reparos, ajustes ou a substitui¢do do bem ou de seus
componentes, bem como a exigir do Contratado o reembolso pelos custos respectivos, sem que tal fato acarrete a perda da garantia dos equipamentos.

Tépico 8 - MODELO DE GESTAO DO CONTRATO

Responsabilidade do Fornecedor

8.1. Ndo obstante o Fornecedor ser o Unico responsavel pela entrega do objeto ou prestacdo de servigo, a Administragdo se reserva no direito de exercer a
mais ampla e completa fiscalizagdo sobre o fornecimento ou prestagdo de servi¢co, nos termos da legislagdo aplicavel.

8.2. O Fornecedor sera responsavel pelos danos causados diretamente a Administragdo ou a terceiros em razdo da execug¢do do contrato, e ndo excluird nem
reduzira essa responsabilidade a fiscalizagdo ou 0 acompanhamento pela Administragdo.

Comunicagao

8.3. As comunicagOes entre o érgdo ou entidade e o Fornecedor serdo realizadas por escrito, admitindo-se o uso de notificagdo ou mensagem eletrénica
registrada no sistema SISLOG destinada a esse fim, realizadas pelo Gestor do Contrato, ou seu respectivo substituto, formalmente designado.

Reunido inicial do contrato

8.4. Apods a assinatura do contrato ou instrumento equivalente, o drgdo ou entidade podera convocar o representante da empresa Fornecedora para reunido
inicial para apresentagdo do Plano de Gestdo do Contrato, que contera informagdes acerca das obrigagdes contratuais, dos mecanismos de fiscalizagdo, das
estratégias para execugdo do objeto, do plano complementar de execugdo do Fornecedor, quando houver, do método de aferi¢do dos resultados e das sangdes
aplicaveis, dentre outros.

Registro de Ocorréncias

8.5. Serdo registradas todas as ocorréncias relacionadas a execugdo do contrato, com a descrigdo do que for necessario para a regularizagdo das faltas ou dos
defeitos observados.

Gestdo e fiscalizagdo do contrato

8.6. O contrato sera acompanhado pelo Gestor e Fiscal do Contrato, ou seus respectivos substitutos, formalmente designados nos termos do Decreto estadual
n°® 10.216, de 14 de fevereiro de 2023, responsaveis pela fiscalizagdo, acompanhamento e verificagdo da perfeita execugdo contratual, em todas as fases até a
finalizagdo do contrato.

8.7. O Gestor do contrato coordenard a atualizagdo do processo de acompanhamento e fiscalizagdo do contrato e serd responsavel pela comunicagdo com
representantes do Fornecedor, nos termos do art. 22 do Decreto estadual n° 10.216, de 14 de fevereiro de 2023.

8.8. O Gestor do contrato coordenara as atividades relacionadas a fiscalizagdo técnica, administrativa e setorial, aos atos preparatdrios a instrugdo processual e
encaminhara a documentagdo pertinente ao setor de contratos para a formalizagdo dos procedimentos relativos a alteragdo, prorrogagdo ou rescisdo
contratual ou para a formalizagdo de processo administrativo de responsabilizagdo para fins de aplicagdo de sangGes.

Fiscalizagdo Técnica

8.9. O Fiscal Técnico do contrato acompanhara a execugdo do contrato, para que sejam cumpridas todas as condi¢Ges estabelecidas no contrato, de modo a
assegurar os melhores resultados para a Administracdo, segundo suas atribuigdes descritas no art. 23 do Decreto estadual n° 10.216, de 14 de fevereiro de
2023.

8.10. O Fiscal Técnico acompanhara o contrato com o objetivo de avaliar a execugdo do objeto nas condi¢Bes contratuais e, se for o caso, aferir se a
quantidade, a qualidade, o tempo e 0 modo da prestagdo ou da execugdo do objeto estdo compativeis com os indicadores estabelecidos no edital para o
pagamento, com possibilidade de solicitar o auxilio ao Fiscal Administrativo ou Setorial, e ainda informar ao gestor do contato, em tempo habil, a ocorréncia
relevante que demandar decisdo ou adogdo de medidas que ultrapassem sua competéncia ou a existéncia de riscos quanto a conclusdo da execugdo do objeto
contratado que estdo sob sua responsabilidade.
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Fiscalizacdo Administrativa

8.11. O Fiscal Administrativo do contrato acompanhard os aspectos administrativos contratuais quanto as obriga¢des previdenciarias, fiscais e trabalhistas e ao
controle do contrato no que se refere a revisdes, reajustes, repactuagdes e providéncias nas hipéteses de inadimplemento, segundo suas atribui¢des descritas
no art. 24 do Decreto estadual n® 10.216, de 14 de fevereiro de 2023.

Verificagdo da manutencgdo das condigdes de habilitacdo do Fornecedor

8.12. O Fornecedor devera manter, durante toda a execugdo do contrato, em compatibilidade com as obrigagGes por ele assumidas, todas as condigdes
exigidas para a habilitagdo na licitagdo, ou para a qualificagdo, na contratacdo direta.

8.13. Constatando-se a situagdo de irregularidade do Fornecedor, o Gestor devera notificar o Fornecedor para que, no prazo de 05 (cinco) dias Uteis, regularize
sua situagdo ou, no mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo poderd ser prorrogado uma vez, por igual periodo, por motivo justo e a critério da
Administragdo.

8.14. N3o havendo regularizagdo ou sendo a defesa considerada improcedente, a Administragdo deverd adotar as medidas necessarias a rescisdo contratual
por meio de processo administrativo, assegurado ao Fornecedor o contraditério e a ampla defesa.

8.15. Havendo a efetiva execugdo do objeto durante o prazo concedido para a regularizagdo, os pagamentos serdo realizados normalmente, até que se decida
pela rescisdo do contrato.

Tépico 9 - CRITERIOS DE MEDICAO E PAGAMENTO

O objeto contratado sera recebido nas seguintes condigdes:
Recebimento do objeto

9.1. Os bens serdo recebidos provisoriamente, de forma sumdria, no ato da entrega, juntamente com a nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente,
pelo(a) fiscal do contrato, para efeito de posterior verificagdo de sua conformidade com as especificagdes constantes no Termo de Referéncia e na proposta.

9.2. Os produtos ou servicos serdo recebidos definitivamente, no prazo de [15] dias, contados do recebimento provisério, pelo Fiscal do Contrato, apos a
verificagdo da qualidade e quantidade do material e consequente aceitagdo, mediante Termo de Recebimento Definitivo, das condigdes exigidas no Termo de
Referéncia.

9.2.1. O prazo para recebimento definitivo podera ser excepcionalmente prorrogado, de forma justificada, por igual periodo, quando houver necessidade de
diligéncias para a aferigdo do atendimento das exigéncias contratuais.

9.2.2. O Recebimento provisério ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade do Fornecedor pelos prejuizos resultantes da incorreta execugdo do
contrato.

9.2.3. Na hipdtese de o recebimento definitivo ndo ser realizado no prazo fixado sem qualquer comunicagdo ao Fornecedor, reputar-se-a como realizada,
consumando-se o recebimento no dia do esgotamento do prazo.

9.2.4. No caso de controvérsia sobre a execugdo do objeto, quanto a dimensdo, qualidade e quantidade, devera ser observado o teor do art. 143 da Lei
federal n2 14.133, de 01 de abril de 2021 comunicando-se a empresa para emissdo de nota fiscal no que pertine a parcela incontroversa da execugdo do
objeto, para efeito de liquidacdo e pagamento.

9.2.5. O prazo para a solugdo, pelo Fornecedor, de inconsisténcias na execugdo do objeto, de saneamento da nota fiscal ou de instrumento de cobranga
equivalente, verificadas pela Administragdo durante a andlise prévia a liquidagdo de despesa, ndo serd computado para os fins do recebimento definitivo.

9.2.6. O mero recebimento sumario de produtos pela equipe de almoxarifado, com a respectiva assinatura de canhoto da nota fiscal, ndo implicard em
recebimento provisério e/ou definitivo do objeto do contrato, os quais serdo formalizados por meio de documento préprio pelo respectivo fiscal do contrato.

Prazo para correg¢do de defeitos

9.3. Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, inclusive antes do recebimento provisério, quando em desacordo com as especificagdes constantes
no Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo de [05], a contar da notificagdo do Fornecedor, as suas custas, sem prejuizo da
aplicagdo das penalidades.

Atesto da execugdo do objeto

9.4. Recebida a nota fiscal ou documento de cobranga equivalente, correra o prazo de 10 (dez) dias para fins de atesto da execugdo do objeto, na forma deste
Tépico, nos termos do art. 42 do Decreto estadual n® 9.561, de 21 de novembro de 2019.

9.5. Havendo erro na apresentagdo da nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente, ou circunstancia que impega a liquidagdo da despesa, o prazo para
atesto ou liquidagdo ficara sobrestado até que o Fornecedor providencie as medidas saneadoras, reiniciando-se o prazo apds a comprovagdo da regularizagdo
da situagdo, sem 6nus a Administragdo.

9.6. Nenhum pagamento sera efetuado ao Fornecedor enquanto perdurar pendéncia na apresentag¢do da nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente.

9.7. O prazo de atesto da execugdo do objeto serd reduzido a metade, mantendo-se a possibilidade de prorrogagdo, no caso de contratagdes decorrentes de
despesas cujos valores ndo ultrapassem o limite de que trata o inciso Il do art. 75 da Lei federal n? 14.133, de 01 de abril de 2021.

9.7.1. A nota fiscal ou fatura ainda devera ser acompanhada pelos seguintes documentos:
Certiddes Fiscais e Trabalhistas atualizadas.

9.8. A nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente devera ser obrigatoriamente acompanhado da comprovagdo da regularidade fiscal, constatada por
meio de consulta on-line ao Cadastro Unificado de Fornecedores do Estado — CADFOR.

9.8.1. O Fornecedor que estiver em situagdo de irregularidade junto ao CADFOR devera entregar juntamente com a nota fiscal ou documento de cobranga
equivalente, os documentos que porventura estiverem vencidos para fins de atualizagdo pelo CADFOR.
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9.9. A equipe de fiscalizagdo do contrato realizard consulta ao CADFOR, bem como no Cadastro de Inadimplentes — CADIN estadual, para verificar a
manutengdo das condigdes de habilitagdo.

9.9.1. Caso seja constatado que o Fornecedor esteja em situagdo de irregularidade perante o CADFOR, este sera notificado por escrito para, no prazo de 5
(cinco) dias uteis, encaminhar ao Gestor do Contrato os documentos que porventura estiverem vencidos, ou, no mesmo prazo, apresentar sua defesa.

9.9.2. Caso seja constatado que o Fornecedor esteja em situagdo de irregularidade perante o CADIN estadual, este sera notificado por escrito para, no prazo
de 5 (cinco) dias Uteis, regularizar sua situagdo ou, no mesmo prazo, apresentar sua defesa.

9.9.3. Os prazos referidos neste item poderdo ser prorrogados uma vez, por igual periodo, a critério da Administragdo.

9.9.4. N3o havendo regularizagdo ou sendo a defesa considerada improcedente, a Administragdo comunicarda a Controladoria-Geral do Estado a
inadimpléncia do Fornecedor.

9.9.5. Persistindo a irregularidade, a Administragdo devera adotar as medidas necessdrias a rescisdo dos contratos em execugdo, assegurado o contraditério
e a ampla defesa, por meio de processo administrativo a ser instaurado.

9.9.6. Se o Fornecedor n3o regularizar sua situagdo no CADFOR e/ou no CADIN, e havendo a efetiva prestagdo dos servigos ou o fornecimento dos bens, os
pagamentos serdo realizados normalmente, até que se decida pela rescisdo contratual, salvo nas hipdteses em que houver indicios das infragdes
administrativas previstas na Lei federal n2 14.133, de 01 de abril de 2021, caso em que a retengdo dos créditos ndo excederd o limite dos prejuizos causados a
Administragdo.

9.10. O Gestor do Contrato deverd disponibilizar a nota fiscal, com seu respectivo atesto, ao setor financeiro, em até 5 (cinco) dias apds o atesto.
Liquidagdo da Despesa

9.11. O registro da liquidagdo da despesa no Sistema de Programagdo e Execugdo Orcamentaria e Financeira — SIOFINET devera ser realizado pelo setor
financeiro em até 15 (quinze) dias apds o atesto da execugdo do objeto.

9.12. Para fins de liquidagdo, o setor financeiro devera verificar se a nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente apresentado expressa os elementos
necessarios e essenciais do documento, tais como:

a. o prazo de validade e a data da emissdo;

b. os dados do contrato e do érgdo ou entidade da Administragdo;

c. o periodo respectivo de execugdo do contrato;

d. o valor a pagar; e

e. eventual destaque do valor de reteng8es tributarias cabiveis.
Prazo de Pagamento

9.13. O pagamento sera realizado de forma Pontualmente, de acordo com a frequéncia de emissdo da Ordem de Servigo/Fornecimento, no valor proporcional
aos quantitativos demandados e efetivamente executados no periodo.

9.14. O pagamento do objeto devera ser realizado até 30 (trinta) dias ap6s o atesto da nota fiscal e emissdo do Termo de Recebimento Definitivo pelo Gestor
do Contrato, nos termos deste Tépico, respeitada a ordem cronolégica conforme Decreto estadual n® 9.561, de 21 de novembro de 2019.

9.15. A Administragdo somente efetuard o pagamento a proponente vencedora referente as Notas Fiscais ou documento de cobranga equivalente, estando
vedada a negociagdo de tais titulos com terceiros.

9.16. O pagamento serd realizado por meio de ordem bancaria, para crédito em banco, agéncia e conta corrente indicados pelo Fornecedor.
9.16.1. Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancaria para pagamento.

9.16.2. Nos contratos de prestagdo de servigos com regime de dedicagdo exclusiva de mdo de obra, a constatagdo de irregularidade no pagamento das
verbas trabalhistas, previdenciarias ou relativas ao Fundo de Garantia do Tempo de Servigo — FGTS ndo impede o ingresso do crédito na ordem cronoldgica de
exigibilidade, e a unidade contratante pode reter parte do montante devido ao Fornecedor, limitada a retencdo ao valor do débito verificado.

9.17. Quando do pagamento, sera efetuada a retengdo tributaria prevista na legislagdo aplicavel.

9.17.1. A Contratante, ao efetuar o pagamento a Contratada, fica obrigada a proceder a retengdo do Imposto de Renda (IR) ao Estado de Goids com base na
Instrugdo Normativa RFB n2 1.234, de 11 de janeiro de 2012, e alteragdes posteriores.

9.18. O Fornecedor regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei complementar n2 123, de 14 de dezembro de 2006, ndo sofrera a retengdo
tributdria quanto aos impostos e contribui¢des abrangidos por aquele regime. No entanto, o pagamento ficard condicionado a apresentagdo de comprovagdo,
por meio de documento oficial, de que faz jus ao tratamento tributario favorecido previsto na referida Lei complementar.

Reajuste em caso de atraso no pagamento

9.19. Ocorrendo atraso no pagamento em que o Fornecedor ndo tenha de alguma forma concorrido para a mora, os valores devidos ao Fornecedor serdo
atualizados monetariamente entre o termo final do prazo de pagamento até a data de sua efetiva realizagdo, mediante aplicagdo do indice de corregdo
monetaria. Os encargos moratérios pelo atraso no pagamento serdo calculados pela seguinte formula:

EM=NxVpx(l/365)

Onde:

EM = Encargos moratdrios a serem pagos pelo atraso de pagamento;

N = NUmeros de dias em atraso, contados da data limite fixada para pagamento e a data do efetivo pagamento;
Vp = Valor da parcela em atraso;

I = IPCA anual acumulado (indice de Pregos ao Consumidor Ampliado do IBGE)/100.

Do reajuste do contrato
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9.20. Os precos serdo fixos e irreajustaveis pelo periodo de 12 (doze) meses contados da data do orgamento estimado. Apds este periodo sera utilizado o IPC-A
(IBGE) como indice de reajustamento.

Tépico 10 - FORMA E CRITERIOS DE SELECAO DO FORNECEDOR

10.1. Critério de Julgamento Menor Preco

10.2. Forma de adjudicagdo Por Item

10.3. Participa¢do de empresas reunidas em consércio ndo é admitida a participagdo de empresas reunidas em consércio
10.4. Prazo de validade das propostas 120 dias

N3o ha Tratamento diferenciado para microempresas e empresas de pequeno porte, por se tratar de servicos.
E, ndo é permitida empresas em consorcios na licitagdo de reforma dos tampos escolares pelos seguintes pontos:

1. Garantia de Responsabilidade Individual - Empresas individuais assumem total responsabilidade pela execugdo do contrato, evitando possiveis conflitos
entre consorciadas sobre obrigagdes contratuais.

2. Simplificagdo da Gestdo Contratual - A administragdo publica tera maior facilidade na fiscalizagdo e no acompanhamento do contrato, sem a necessidade
de lidar com multiplas empresas com diferentes regimes juridicos e responsabilidades.

3. Rapidez na Execugdo - A auséncia de consorcios pode reduzir burocracias internas entre as empresas participantes, acelerando a tomada de decisdes e a
execucdo dos servigos.

4. Critério de Capacidade Técnica e Financeira - Se a reforma dos tampos escolares ndo exigir um alto grau de especializagdo ou um investimento financeiro
que justifique a necessidade de consorcio, restringir a participagdo pode garantir que apenas empresas com capacidade comprovada individualmente
participem.

5. Evitar Fragmentagdo de Responsabilidades - Em consdrcios, pode ser dificil determinar qual empresa é responsavel por eventuais falhas ou atrasos,
prejudicando a aplicagdo de penalidades e corregdes no contrato.

10.10. Além da documentagdo prevista para homologagdo do cadastro do fornecedor, para fins de comprovagdo da Qualificagdo Econémico-Financeira, é
exigido o Balango Patrimonial, Demonstragdo de Resultado de Exercicio e demais demonstragdes contdbeis dos 2 (dois) Ultimos exercicios sociais.

10.10.1. A regular situagdo financeira sera comprovada através dos indices de Liquidez Geral (LG), Liquidez Corrente (LC), e Solvéncia Geral (SG) iguais
ou superiores a 1 (um);

10.10.1.1. Caso a empresa licitante apresente resultado inferior a 1 (um) em qualquer dos indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) ou
Liquidez Corrente (LC), serd exigido para fins de habilitagdo capital minimo OU patriménio liquido minimo de [10]% (até 10% (dez por cento)) do RS
67.501.900,00.

10.10.1.2. Por tratar-se de execugdo de servigos, em que o particular devera investir recurso, nas compras para entrega futura e na execugdo de obras e
servigos, a licitante deverd comprovar, que possui capital minimo ou de patriménio liquido minimo equivalente a até 10% (dez por cento) do R$ 67.501.900,00.

Aduz o Art. 69. A habilitagdo econdmico-financeira visa a demonstrar a aptiddo econdmica do licitante para cumprir as obriga¢cdes decorrentes do futuro
contrato, devendo ser comprovada de forma objetiva, por coeficientes e indices econdmicos previstos no edital, devidamente justificados no processo
licitatdrio, e sera restrita a apresentagdo da seguinte documentagdo:

| - balango patrimonial, demonstragdo de resultado de exercicio e demais demonstrag8es contabeis dos 2 (dois) ultimos exercicios sociais;

Il - certiddo negativa de feitos sobre faléncia expedida pelo distribuidor da sede do licitante.

§ 12 A critério da Administragdo, podera ser exigida declaragdo, assinada por profissional habilitado da area contabil, que ateste o atendimento pelo licitante
dos indices econdmicos previstos no edital.

§ 22 Para o atendimento do disposto no caput deste artigo, é vedada a exigéncia de valores minimos de faturamento anterior e de indices de rentabilidade ou
lucratividade.

§ 32 E admitida a exigéncia da relagdo dos compromissos assumidos pelo licitante que importem em diminui¢do de sua capacidade econdmico-financeira,
excluidas parcelas ja executadas de contratos firmados.

§ 42 A Administragdo, nas compras para entrega futura e na execugdo de obras e servigos, podera estabelecer no edital a exigéncia de capital minimo ou de
patriménio liquido minimo equivalente a até 10% (dez por cento) do valor estimado da contratagdo.

§ 52 £ vedada a exigéncia de indices e valores ndo usualmente adotados para a avaliagdo de situagdo econdmico-financeira suficiente para o cumprimento das
obrigagBes decorrentes da licitagdo.

§ 62 Os documentos referidos no inciso | do caput deste artigo limitar-se-do ao Gltimo exercicio no caso de a pessoa juridica ter sido constituida ha menos de 2
(dois) anos.

10.10.2. O atendimento dos indices econdmicos devera ser atestado mediante declaragdo assinada por profissional habilitado da drea contabil, a ser
apresentada pelo licitante.

10.10.3. As empresas criadas no exercicio financeiro da licitagdo deverdo atender a todas as exigéncias de habilitagdo e poderdo substituir os
demonstrativos contabeis pelo balango de abertura.

10.10.4. Os documentos referidos no item 10.10. limitar-se-do ao Ultimo exercicio no caso de a pessoa juridica ter sido constituida hd menos de 2 (dois)
anos e deverdo ser exigidos com base no limite definido pela Receita Federal do Brasil para transmissdo da Escrituragdo Contabil Digital - ECD ao Sped.

10.11. O atendimento dos indices econdmicos previstos neste tdpico deverd ser atestado mediante declaragdo assinada por profissional habilitado da area
contdbil, apresentada pelo fornecedor.
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10.12. As microempresas ou empresas de pequeno porte, em licitagdes referentes a fornecimento de bens para pronta entrega ou locagdo de materiais,
ficam dispensadas de apresentar o Balango Patrimonial previsto no item 10.10. por determinagdo do artigo 2-A do Decreto n? 7.466, de 18 de outubro de
2011:

Art. 22-A Na habilitagéo em licitagdes referentes a fornecimento de bens para pronta entrega ou locagdo de materiais, ndo serd
exigida de microempresa ou empresa de pequeno porte a apresentagdo de balango patrimonial do ultimo exercicio social.
(Acrescido pelo Decreto n® 7.804, de 20- 02-2013)

10.12.1. As microempresas e empresas de pequeno porte para usufruir do beneficio que dispde o artigo 2-A do Decreto n? 7.466, de 18 de outubro de 2011,
devem enviar Declaragdo de Isengdo do Balango Patrimonial, assinada pelo responsavel legal da empresa ou representante com poderes outorgados para os
fins de celebrar contrato, acompanhado do instrumento de procuragao.

10.13. Caso no corpo das certidGes exigidas ndo conste o seu prazo de validade, sera considerado o prazo de 90 (noventa) dias, contado da data de sua
emissdo.

Qualificagdo técnica minima exigida

10.14. A empresa devera apresentar, no minimo, 01 (um) atestado/declaragdo fornecido por pessoa juridica de direito publico ou privado, comprovando que o
Fornecedor ja forneceu equipamento compativel com o licitado ou prestou servigo, de forma satisfatdria. O atestado/declaragdo devera conter, no minimo, o
nome da empresa/drgio contratante e o nome e assinatura do responsavel.

10.15. A titulo de comprovagdo da qualificagdo técnica, o Fornecedor deve comprovar ainda:

ATESTADO DE CAPACIDADE TECNICA, em nome da licitante, pertinente e compativel em prazo e e caracteristicas com o objeto licitado, fornecido por pessoa
juridica de direito publico ou privado, através do qual fiqgue comprovada a capacidade de fornecimento de no minimo 50% (cinquenta) da quantidade estimada

para cada lote, em que pese, pretenso classificada:

a) Admitir-se ao somatoério dos quantitativos consignados em atestados que comprovem o fornecimento do objeto.

10.16. A qualificagdo técnica deverd observar as disposi¢cdes dos §§ 10 e 11 do art. 67 da Lei n® 14.133/2021;

§10. Em caso de apresentacdo por licitante de atestado de desempenho anterior emitido em favor de consércio do qual tenha feito parte, se o atestado
ou o contrato de constituicdo do consdércio ndo identificar a atividade desempenhada por cada consorciado individualmente, serdo adotados os

seguintes critérios na avaliagdo de sua qualificagdo técnica:

| - caso o atestado tenha sido emitido em favor de consdrcio homogéneo, as experiéncias atestadas deverdo ser reconhecidas para cada empresa
consorciada na propor¢do quantitativa de sua participagdo no consércio, salvo nas licitagGes para contratagdo de servigos técnicos especializados
de natureza predominantemente intelectual, em que todas as experiéncias atestadas deverdo ser reconhecidas para cada uma das empresas

consorciadas;

Il - caso o atestado tenha sido emitido em favor de consdrcio heterogéneo, as experiéncias atestadas deverdo ser reconhecidas para cada
consorciado de acordo com os respectivos campos de atuagdo, inclusive nas licitagdes para contratagdo de servigos técnicos especializados de

natureza predominantemente intelectual.

§ 11. Na hipdtese do § 10 deste artigo, para fins de comprovagdo do percentual de participagdo do consorciado, caso este ndo conste expressamente do

atestado ou da certiddo, deverd ser juntada ao atestado ou a certiddo cépia do instrumento de constituigdo do consdrcio.
10.17 A licitante vencedora deverd apresentar juntamente com a proposta:

DECLARACAO DE ASSISTENCIA TECNICA para todos os acessorios e componentes, durante o periodo contratual e garantia técnica. As empresas contratadas
dardo garantia INTEGRAL a todos os componentes, de acordo com as especificagdes dos materiais referidos em cada item. O atendimento devera ser, nos
locais onde os equipamentos e materiais forem instalados. A empresa licitante devera possuir um servico de 0800 ou enderego eletrénico especifico para que
seja feita a abertura dos chamados de assisténcia técnica. Os chamados deverdo ser atendidos em até 24 horas apds a sua abertura, e a solugdo dos
problemas deverd se dar em até 72 horas a partir da abertura do chamado, inclusive, com a substituicdo do material, se for o caso, com as mesmas
especificagdes do edital, sob pena de multa. Todos os procedimentos operacionais, nimero 0800, enderego eletronico deverd estar explicito na referida

declaragdo. A declaragdo deverd estar assinada e reconhecida firma, por pessoa com poderes para representar a empresa.

Em se tratando de revendedor do produto ele deverd apresentar declaragdo em papel timbrado do fabricante, assinado e reconhecida firma em cartério, ou
por assinatura eletronica regulamentada pelo Decreto 10.543/2020 alterado pelo Decreto 10.900/2021, por pessoa com poderes para o feito, autorizando a

revenda de seus produtos.

O fornecedor/licitante vencedor deverd obrigatoriamente comprovar que dispdem de uma UNIDADE LOCAL PARA PRESTAR ASSISTENCIA TECNICA,
COMPROVANDO ATRAVES DE DECLARAGAO DE PESSOA JURIDICA DE QUEM PRESTARA ESSA ASSISTENCIA EM (GOIAS?GO) POR UM PERIODO MINIMO DE 24
(VINTE E QUATRO MESES) para todos os acessorios, servigos e componentes, durante o periodo e garantia técnica. As empresas contratadas dardo garantia
INTEGRAL a todos os componentes, de acordo com as especificacbes dos materiais referidos em cada item. O atendimento devera ser nos locais onde os

equipamentos e materiais forem instalados;

Subcontratacdo

10.20. N3do é admitida a subcontratagdo do objeto contratual.
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Tépico 11 - ANEXOS DO TERMO DE REFERENCIA

11.1. Anexo do TR -

11.2. Anexo do TR

EQUIPE DE PLANEJAMENTO RESPONSAVEL PELA ELABORACAO DESTE TERMO DE REFERENCIA:

Responsavel Fungdo Telefone

HUDSON DA COSTA GONCALVES Integrante Técnico 62 32209754

ELAINE ALVES DE ARAUJO CAMPOS Integrante Administrativo 62 32205899

CYBELLE BARBOSA PIRES Integrante Requisitante 62 32019552

ROBERTO DE SOUZA CORREIA Integrante Técnico 62 32209641
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Email
hudson.goncalves@seduc.go.gov.br
elaine.campos@seduc.go.gov.br
cybelle.pires@seduc.go.gov.br
roberto.correia@seduc.go.gov.br
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