ANEXO II-B
COLEGIO ESTADUAL DEPUTADO JOSE ALVES DE ASSIS

MINEIROS - GO.

MAPA DO CONTROLE DE ENTREGA DE ALIMENTOS DO MES DE AGOSTO / 2010

ALIMENTOS/ DIAS 2 3 4 5 6 9 (10111213 | 16|17 | 18| 19| 20| 23| 24 | 25 (26|27 | 30| 31 TOTAL KG
1 [Abobrinha 8 8 8 8 32,000
2 |abacaxi 8 8,000
3 |Alho 0,5 0,5/ 0,5 0,5/ 0,5 0,5/0,5 0,5 0,5 0,5 0,5( 0,5/ 0,5 0,5 0,5 0,5/ 0,5 0,5 0,5 9,500
4 |Banana Prata 80 80,000
5 |Banana da Terra 25 25,000
6 |Berinjela 8 8,000
7 |Beterraba 8 8,000
8 |Biscoito 30 30,000
9 |Cebola 1,51 1,5 1,5/ 1,5 1,5/ 1,5|1,5 1,5/ 1,5/ 1,5| 1,5| 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5| 1,5 1,5/ 1,5 28,500
10 [Cenoura 8 8 8 8 32,000
11 [Couve 10 10 20,000
12 |Farinha Mandioca 18 20 18 56,000
13 |Feijao 12 18 15 12 57,000
14 |Laranja 100 100,000
15 |Mandioca 25 25,000
16 |[Manga 12 12,000
17 |Melancia 120 120,000
18 [Milho Verde 6 6 6 6[ 6 6 36,000
19 [Ovos 7,2 7,200
20 [Pimentao 2 2,000
21 |[Repolho 18 18 14 50,000
22 [Tomate 20 20 20 15 15| 20 15 125,000
23 |Vagem 2 2,000




ANEXO II-B
COLEGIO ESTADUAL DEPUTADO JOSE ALVES DE ASSIS

MINEIROS - GO.

MAPA DO CONTROLE DE ENTREGA DE ALIMENTOS DO MES DE SETEMBRO/ 2010

ALIMENTOS/ DIAS 1 2 3 8 9 10| 13| 14| 15| 16| 17| 20| 21| 22| 23| 24 27| 28| 29| 30 TOTAL KG
1 [Abobrinha 8 8,000
2 |abacaxi 8 8,000
3 |Alho 0,5 0,5 0,5| 0,5 0,5/ 0,5/ 0,5] 0,5 0,5( 0,5| 0,5/ 0,5 0,5 0,5/ 0,5/ 0,5 0,5 8,500
4 |(Batatinha 90 90,000
5 |Berinjela 8 8,000
6 [Cebola 15| 1,5/ 1,5 1,5 1,5| 1,5 1,5 1,5 1,5] 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 25,500
7 |Cenoura 8 8,000
8 [Farinha Mandioca 20 20,000
9 |Feijao 15 15 30,000
10 |Laranja 80 80 160,000
11 |Mandioca 25 25,000
12 |Melancia 150 150,000
13 [Milho Verde 6 6 6 6 6 30,000
14 |Pimentao 2 2 4,000
15 [Repolho 18 18 18 18 72,000
16 |Tomate 25 25 25| 25 18 118,000




ANEXO III-B

COLEGIO ESTADUAL DEPUTADO JOSE ALVES DE ASSIS

MINEIROS - GO.

MAPA DO CONTROLE DE ENTREGA DE ALIMENTOS DO MES DE OUTUBRO/ 2010

ALIMENTOS/ DIAS 1 4 5 6 7 8| 11| 13| 14| 15| 18| 19| 20| 21| 22| 25| 26| 27| 28| 29 TOTAL KG
1 [Abobrinha 8l 8 8 8 32,000
2 |abacaxi 8 8 16,000
3 |Alho 0,5 o,5( o,5{ o5/ 0,5/ 0,5/0,5/0,5| 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5/ 0,5/ 0,5 0,5| 0,5 8,500
4 [(Banana da Terra 25 25 50,000
5 [Batatinha 90 90,000
6 |Beterraba 8 8,000
7 |[Biscoito 30 30,000
8 |Cebola 1,5/ 1,5/ 1,5 1,5 1,5 1,5(1,5(1,5| 1,5 1,5 1,5| 1,5 15| 1,5 1,5 1,5| 1,5 25,500
9 [Cenoura 8 8 8 8 32,000
10 |Farinha Mandioca 20 20 40,000
11 |Feijao 15 15 15 45,000
12 |Mandioca 25 25,000
13 |[Manga 12 12 24,000
14 |Melancia 150 150,000
15 |Milho Verde 6 6 6 6 6| 6 6 6 48,000
16 |Repolho 18 18 18 18 72,000
17 |Tomate 20 20 10 20 70,000
18 |Vagem 2 2,000




TOTAL DE ALIMENTOS NO PERIODO

AGO SET ouT TOTAL KG
Abobrinha 32 8 32 72,000
abacaxi 8 8 16 32,000
Alho 9,5 8,5 8,5 26,500
Banana Prata 80 80,000
Banana da Terra 25 25 50,000
Batatinha 90 90 180,000
Berinjela 8 8 16,000
Beterraba 8 8 16,000
Biscoito 30 30 60,000
Cebola 29 25,5 25,5 79,500
Cenoura 32 8 32 72,000
Couve 20 20,000
Farinha Mandioca 56 20 40 116,000
Feijao 57 30 45 132,000
Laranja 100 160 260,000
Mandioca 25 25 25 75,000
Manga 12 24 36,000
Melancia 120 150 150 420,000
Milho Verde 36 30 48 114,000
Ovos 8 8,000
Pimentao 2 4 6,000
Repolho 50 72 72 194,000
Tomate 125 118 70 313,000
Vagem 2 2 4,000




